招标公告
致：各潜在投标人
一、项目简介：
1. 项目名称：合肥高科科技股份有限公司铭传路215号厂内钣金制一事业部设备搬迁事宜
2. 项目概况：
2.1、TE2-630分体机一台需拆解+搬迁组装+挖地基；
2.2、机械手线设备需承担搬迁，（拆解组装需协同设备厂家组装调试，2条桁架机械手，1条六轴关节机器人）；
2.3、215工厂搬迁到宁西路工厂压力机43台，二次加工及喷粉线设备46套，小计89套；


 2.4、宁西路工厂1#厂房移位到2#厂房二条线，压力机11台，2条桁架机械手；
 2.5、搬迁时间为预计时间，具体时间根据现场施工条件及产能储备协调，整体搬迁时间节点8月5日开始~9月30日全部搬迁定位调试好）；
 2.6、搬迁布局图和设备明细见下表：

3. 招标单位：合肥高科科技股份有限公司
二、投标人资格要求：
1、具有独立承担民事责任能力的在中华人民共和国境内注册的法人或其他组织，提供有效的营业执照；
2、投标企业法定代表人身份证正反面复印件加盖公章；
3、投标企业被委托人身份证正反面复印件加盖公章（如有委托关系）；
4、投标保证金金额为人民币10000元，大写壹万圆整，通过其企业基本账户以银行电汇方式向招标人账户足额缴纳；
收款单位名称: 合肥高科科技股份有限公司
开户行: 徽商银行股份有限公司合肥高新开发区支行
账号: 1020801021000470959
5、本项目不接受联合体投标。
三、招标要求：
1、现场竞标议标以最低价格中标。
2、本项目实行搬迁安装好验款合格支付全额货款，搬迁过程中涉及的全部费用由中标方承担（包括起吊费、装卸、运输，安装调试等费用）。
3、投标方投标需向招标方财务交纳保证金（按上述金额），交纳保证金单位与投标单位名称一致，否则视为废标。开标结果公布后，中标单位保证金转为履约保证金，未中标单位开标后退还保证金，如中标方单方面解除协议或出现违规、违约行为，招标方将解除协议，没收保证金。
4、中标方负责对搬迁的设备物资妥善处理，搬迁过程中，所发生的一切事情，招标方概不负责。
5、中标单位装运人员必须服从招标单位管理，遵守招标单位有关规章制度，同时做好装运安全及现场管理工作，如有混装其他物资，一经发现，招标单位有权终止协议，保证金不予退还，并按物资价值的5倍进行处罚，情节严重的将移交公安机关处理。
6、物资处理过程中，中标方需遵守招标方安全管理要求，若中标方给招标方或者第三方造成损失的，需全额赔偿。
四、投标截止时间与开标信息
投标截止时间：2026年7月21日17:00。
开标时间：2026年7月22日上午9:00
开标地点：安徽省合肥市高新区铭传路215号合肥高科科技股份有限公司综合楼2楼圆形会议室。
投标文件递交地点/方式：
邮件：电子投标文件（必须加盖公章）发送至合肥高科科技股份有限公司（总秘）sec@gaoco.cn；
逾期送达的投标文件将不予受理。
5、 搬迁实物及位置确认：
有需要确认设备实况的投标人可以到厂跟我司技术人员确认；实际确认截止时间：2026年7月20日17:00
联系人：张琴
联系电话：18130462273
公司地址：合肥高新区柏堰科技园铭传路215号钣金制一事业部
六、其他
本公司对本次招标活动保有最终解释权。

[bookmark: _GoBack]合肥高科科技股份有限公司
2026年7月16日


合肥高科科技股份有限公司

致力成为最具实力的高端模块化供应商

扬帆起航  赢站未来

公司地址：安徽省合肥市高新区铭传路215号

公司网址：www.gaoco.cn

汇报人：田玉柱
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宁西路工厂设备定位布局图

厂房布局

1#冲压车间规划

2#冲压车间规划



































一、钣金事业部整体规划

冲压车间布局：

1.A车间三条线体，主要生产冰箱后背，底钢；

2.B车间原背板线二条，小自动线一条，新增连续模17台，250单点四连线一条，250双点五连线一条，单冲10套台，梁铆接5台，焊接6台；







                    

2#车间

1#车间



团结、服从、创新

              认真、专注、精研
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一、厂房布局1#车间：一楼冲压车间设备布局规划图

B冲压车间布局：

1.连续模规划18台，钣一搬迁13台，新增3台（315双点一台，110单点二台），钣二原有一台630双点，预留一台400双点位置，单班产出10万件；

2.钣二原有俩条背板线保持不变；

3.250双点五连线（钣一搬迁）生产史密斯面板等薄料小吨位大台面产品，250单点四连线(钣一搬迁）生产压机支撑板及压机后罩等小产品四连线；

4.200吨单点十台（钣一搬迁）生产量小，单工序小件；

5.焊接设备6台，主要焊接梁及小件点焊；

6.铆接设备五台，200吨单点二台，110吨单点三台，铆接梁；

7.原底钢及万朗小件专线不变，放置待后续订单匹配；

8.大吨位连续模需挖地基，降低台面操作高度（1100mm),设备基础需要挖6个；









                    





团结、服从、创新

              认真、专注、精研
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一、厂房布局2#车间：一楼冲压车间设备布局规划图

A冲压车间布局：

1.A线六连线（可同步兼容3+3连线），生产后背板（三连线）单班产能4000+4000=8000套，生产前板（六线），单班产能4000套；（原钣二前板/后背线）

2.B线三连线（主生产冰箱背板），单班产能4000套，双班8000套，连线生产；（原钣一后背线）

3.C线四连线（主生产底钢板），单班产能4000套，双班8000套，连线生产；（原钣二底钢线）

4.底钢组装线，连线生产，侧板焊接四套，主体焊接3套，粘贴密封二条线；（原钣二设备）

5.底钢成品库存区288m²，储存162个工装，5832套底钢；













                    





团结、服从、创新

              认真、专注、精研
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感谢您的聆听

致力成为最具实力的高端模块化供应商

扬帆起航  赢站未来
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		合肥高科钣金设备搬迁明细

		序号				机台号		设备厂商		设备型号		吨位		型式		设备重量
（吨）		设备数量		迁出位置		迁入位置		搬迁预计时间		辅助设备		辅助设备数量		备注

		一.钣金制一部车间设备

		1		连续模		A01		扬力		JH21-200B		200		开式单轴		16.5		1		215钣金车间		宁西路1#厂房		2026"年"9"月"24"日"		NCMF-300二合一送料机		1套		连续模

		2				A02		扬锻		JH21-250		250		开式单轴		23.5		1						2026"年"9"月"24"日"		NCMF-400三合一送料机		1套		连续模

		3				A03		扬锻		YS1-315		315		闭式单轴多连杆		31		1						2026"年"9"月"24"日"		NCLF-600三合一送料机		1套		连续模

		4				A04		扬力		SP1-400		400		闭式单轴		32		1						2026"年"9"月"23"日"		GLK-04SL三合一送料机		1套		连续模

		5				A05		扬锻		YS1Z-400		400		闭式偏心单轴		38		1						2026"年"9"月"21"日"		NCLF-600三合一送料机		1套		辅助设备随主设备同步搬迁

		6				A06		扬锻		JB36-315		315		闭式双轴		41.5		1						2026"年"9"月"17"日"		NCMB2-800三合一送料机		1套

		7				A07		扬锻		J25-315		315		开式双轴		40		1						2026"年"9"月"15"日"		NCMF-600三合一送料机		1套

		8				A08		扬力		SP2-500		500		闭式双轴		67.5		1						2026"年"9"月"11"日"		NCMB2-1200三合一送料机		1套

		9				A09		扬力		SP2-400		400		闭式双轴		51		1						2026"年"9"月"13"日"		GLK-04SL三合一送料机		1套

		10				A10		扬力		SP2-400		400		闭式双轴		51		1						2026"年"9"月"12"日"		NCMF-1000三合一送料机		1套

		11				A11		扬力		SP2-630		630		闭式双轴		95		1						2026"年"9"月"10"日"		NCMB2-1300三合一送料机		1套

		12				B04		扬力		TE2-630分体机		630		闭式双轴分体机		140		1						2026"年"9"月"10"日"		NCLF-1000三合一送料机		1套

		13				C10		扬力		SP1-400		400		闭式单轴		32		1						2026"年"9"月"20"日"		NCLF-600三合一送料机		1套

		14		后背线		B01~B03		扬力		SP2-630		630		闭式双轴		95		1				宁西路2#厂房		2026"年"8"月"15"日"		NCMB2-1200三合一送料机
4头桁架机械手3连线
10米皮带流水线		1套

		15						扬力		SP2-250		250		闭式双轴		37		2

		16		关节机器人线		C01~C04		扬力		JH21-250B		250		开式单轴		23		4				宁西路1#厂房		2026"年"8"月"25"日"		NCMB2-400三合一送料机
5台关节机器人		1套

		17		手工线		C06~C09		扬力		JH21-200B		200		开式单轴		16.5		4						2026"年"8"月"18"日"

		18		250双点五连线		C11~C15		扬锻		J25-250B		250		开式双轴		43		5						2026"年"8"月"20"日"		NCMB2-800三合一送料机
6头桁架机械手5连线
滚筒线		1套

		19		手工线		D01~D05		扬力		MG1-200		200		闭式单轴		23.5		5						2026"年"8"月"18"日"

		20		铆合线		E01~E03		扬力		JH21-200		200		开式单轴		16.5		3						2026"年"9"月"25"日"

		21				E07		扬力		JH21-25(扬力）		25		开式单轴		2.7		1						2026"年"9"月"25"日"

		22				E08		扬力		名称-45）		45		开式单轴		3.5		1						2026"年"9"月"25"日"

		23				E09~E11		上海二锻		JH21-45(上海二锻）		45		开式单轴		3.5		2						2026"年"9"月"26"日"

		24				E12~E14		博信		BXP-110		110		开式单轴		9.5		2						2026"年"9"月"26"日"

		25		二次加工		/		施米特		8321下梁压铆机		/		非标自动化		3.5		1						2026"年"9"月"27"日"

		26				/		施米特		3767下梁压铆机		/		非标自动化		1.5		1

		27				/		施米特		双鹿560中梁压铆机		/		非标自动化		2.5		1

		28				/		嘉睿合		海尔中梁自动焊机		/		非标自动化		2		1

		29				/		嘉睿合		阳光电源212支架自动焊接机		/		非标自动化		1.5		1

		30				/		嘉睿合		阳光电源212支架自动攻牙机		/		非标自动化		1.5		1

		31				/		嘉睿合		冷柜铰链自动组装机		/		非标自动化		2.5		1

		32				/		裕沣源		划膜机		/		标机		1.2		2

		33				/		浙江先辉		激光打标机		/		非标自动化		0.6		5

		34				/		/		点焊机		/		标机		0.2		11

		35				/		/		攻牙机		/		标机		0.5		7

		36				/		欧凯		旋铆机		/		非标自动化		0.2		6

		37				/		/		清洗机		/		非标自动化		5		1

		38		喷粉组装线		/		深圳市驰速		1764上梁自动锁螺丝机		/		非标自动化		1.5		1						2026"年"9"月"28"日"

		39				/		深圳市驰速		8321下梁自动锁螺丝机		/		非标自动化		1.5		1

		40				/		深圳市驰速		6556下梁自动锁螺丝机		/		非标自动化		1.5		1

		41				/		/		中梁粘贴线		/		非标自动化		0.8		4

		二.钣金制二部车间设备

		42		前板/后背线		D线		扬力		SP2-630		630		双轴		95		1		宁西路1#厂房		宁西路2#厂房		2026"年"8"月"8"日"

		43						扬力		SP2-500		500		双轴		67.5		1

		44						扬力		SP2-400		400		双轴		51		1

		45						扬力		SP2-250		250		双轴		37		3

		46						扬力		BXP-110		110		单轴		9.5		1

		47		底钢线		E线		扬力		SP2-315		315		双轴		52		1						reserved-46239x1F

		48						扬力		SP2-250		250		双轴		41		1

		49						扬力		SP2-200		200		双轴		34		2

		备注：
      1.TE2-630分体机需拆解+搬迁组装；
       2.机械手线设备需承担搬迁，（拆解组装需协同设备厂家组装调试，2条桁架机械手，1条六轴关节机器人）
       3.215工厂搬迁到宁西路工厂压力机43台，二次加工及喷粉线设备46套，小计89套；
       4.宁西路工厂1#厂房移位到2#厂房二条线，压力机11台，2条桁架机械手，
       5.搬迁时间为预计时间，具体时间根据现场施工条件及产能储备协调，整体搬迁时间节点8月5日开始~9月30日全部搬迁定位调试好）
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